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Schneidmesser f iir ein motorbetiriebenes , handaefuhrtes Ar- 

bejtgqerat 


Die Erfindung betrifft ein Schneidmesser fiir ein Arbeitsge- 
rat, insbesondere ein Grasschneideblatt fiir ein Freischnei- 
degerat nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Ein Schneidmesser fur ein Arbeitsgerat, insbesondere ein 
Grasschneideblatt fiir ein motorbetriebenes Freischneidege- 
rat, ist aus der US 4,302,878 bekannt. Es ist im wesentli- 
chen einsttickig aus einem Gruhdkorper mit einer Befesti- 
gungsoffnung und von dem Grundkorper abragenden Messerflti- 
geln gebildet. Die in radialer Richtung verlaufenden Kanten 
der Messerfliigel sind als Schneiden ausgebildet. Das 
Schneidmesser ist als Wendemesser kostengtinstig aus Kunst- 
stoff hergestellt. 


Ein gattungsgemal3es Schneidmesser verschleiflt bei Dauerein- 
satz relativ rasch und ist insbesondere als Grasschneide- 
blatt fiir prof essionellen Einsatz weniger geeignet. 


Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Schneidmesser 
fiir ein motorbetriebenes Arbeitsgerat zu schaffen, das ver- 
schleil3fest und leicht zu fiihren ist. 


Diese Aufgabe wird durch ein Schneidmesser mit den Merkma- 
len des Anspruchs 1 gelost. 


Vorteile.des erf indungsgemaBen Schneidmessers sind darin zu 
sehen, daB es verschleiBf est , bruchsicher und leicht zu 


fiihren ist. Ein weiterer Vortedl besteht darin, dal3 das Ar- 
beitsgerat leicht und ohne erheblichen Einf lu/3 von Prazes- 
sionskraften ( Kreiselkraf ten ) zu fiihren ist. Das Schneid- 
messer besteht vorzugsweise aus Metal 1 und ist mit langs 
der Messerflugel ver lauf enden , sickenartigen Einpragungen 
zu versehen. Auf diese Weise laI3t sich das Schneidmesser 
mit vergleichsweise geringer Wandstarke und dennoch biege- 
und torsidnsfest ausbilden. Um die Bruchsicherheit bei Kol- 
lision mit einem fasten Hindernis wie einem Stein, einem 
Metallteil Oder dgl. zu erhohen, ist vorgesehen^ die radia- 
len Endeh der Messerflugel des Schneidmessers kreissegment- 
formig, mit einem entsprechenden Radius auszubilden. Es ist 
zweckma/3ig, den Radius der radialen Enden der Messerflugel 
kleiner oder etwa gleich wie der Umlauf radius des Schneid- 
messers zu bilden, Durch diese konstruktive Mal3nahme ist es 
bei einem mit hoher Drehzahl rotierenden Schneidmesser er- 
mogiicht, dai3 ein Hindernis nicht mit der Schneide des Mes- 
sers, sondern mit der auf lauf enden, stumpfen Kante der ra- 
dialen Enden des Schneidmessers getroffen wird. Dadurch ist 
lediglich ein geringer, radial nach innen, vom Hindernis 
auf die Drehachse des Schneidmessers gerichteter Impiils be- 
wirkt. Ein frontaler Aufprall des Hindernisses auf eine 
Schneide des Schneidmessers ist dadurch vermieden. 

Um einen ziehenden Schhitt des' zu schneidenden Gutes zu be- 
wirken, ist eis zweckmafiig, den Verlauf der' Kanten der Mes- 
serflugel zu den radialen Enden der Messerf liigel hin tra- 
pezformig zu wahlen. Die Messerflugel des Schneidmessers 
sind so nach auBen, zu ihren radialen Enden hin verjtingt. 
Es kann auch zweckmafiig sein, die Messerf IQgel anstatt im 
GrundriB trapezf ormig, doppeltrapezf ormig auszubilden. Die 
Kanten eines jeden Messerf lugels haben daher einen zur 
Langsachse der Messerflugel hin geknickten Verlauf. .Die ra- 
dial verlauf enden inneren Kanten, die Kanten vom Grundkor- 
per des Schneidmessers ausgehend also, gehen scharfkantig 
Oder bevorzugt in einem Radius zu den radial auBeren Kanten 


•iiber. Die radial auBeren Kanten gehen wieder scharfkantig 
Oder bevorzugt in einem Radius in die radial nach auBen, 
konvex verlaufenden Enden des Messer f lugels iiber. Es ist 
2weckmal3ig, die radial aui3eren Kanten kurzer als die radial 
inneren Kanten auszubilden. Auf diese Weise erhalt man ei- 
nen annahernd elliptischen Grundrifi des Schneidmessers . Da- 
durch ist ein etwa gleichf ormiger Verlauf von Biege- und 
Torsionsspannungen im Betrieb des Schneidmessers bewirkt. 

Bevorzugt. istder Winkel zwischen der Langsachse eines Mes- 
serf liigels und einer radial aufieren Kante etwa doppelt so 
groI3 wie der Winkel zwischen der Langsachse und der radial 
inneren Kante. 

Die zur Versteifung des Schneidmessers dienenden sickenar- 
tigen Einpragungen konnen iiber die Lange der Messerf liigel 
mit etwa gleichbleibender Tiefe gestaltet sein, wobei die 
Tiefe in etwa ein Viertel bis das Vierfache der Material- 
starke des Schneidmessers betragt • Als besonders gunstig 
wird eine Tiefe der Einpragungen zwischen der Halfte und 
dem Doppelten der Mater ialstarke angesehen- Eine alterna- 
tive Aussteifung des Schneidmessers erhalt man, indem man 
den Tief enverlauf der sickenartigen Einpragungen so wahlt, 
daB die Tiefe der sickenartigen Einpragungen von den radia- 
len Enden der Messerf Itigel zum Grundkorper hin groBer wird. 
Es kann aber auch in Abhangigkeit von der gewahlten Grund- 
riBform des Schneidmessers und weiteren kohstruktiven Para- 
metern sinnvoll sein, die Tiefe der sickenartigen Einpra- 
gungen vom Grundkorper aus zu den radialen Enden der Mes- 
serf liigel hin zunehmend zu wahlen. 

Die Breite der sickenartigen Einpragungen ist in einem Be-, 
reich von der etwa 1- bis 20-fachen Materialstarke des 
Schneidmessers vorgesehen. Ist die GrundriBform des 
Schneidmessers elliptisch oder trapezf ormig , so ist es , 
zweckmaBig, die sickenartigen Einpragungen ebenso in ihrem 
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Grundri/3 trapezf ormig vom Grundkorper nach aui3en sich ver- 
jiingend auszubilden. 

Die Langsachse einer jeweiligen sickenartigen Einpragung 
kann sowohl parallel oder deckungsgleich mit der jeweiligen 
Langsachse eines Messerf liigels sein, Es kann aber auch ein 
Winkel von bis zu etwa 45* zwischen den Langsachsen der je- 
weiligen sickenartigen Einpragung und der Langsachse des 
Messerf liigels gebildet sein, 

Es kann zweckm3i3ig sein, das Schneidmesser im Querschnitt 
gewellt auszubilden, indem mehrere sickenartige Einpragun- 
gen an jedem Messerf Itigel eihgepragt sind. In Abhangigkeit 
von der gewahiten Grundriflform des Schneidmessers und der 
sickenartigen Einpragungen konnen bis zu sechs sickenartige 
Einpragungen an jedem Messerf Itigel angeordnet sein. 

Die sickenartigen Einpragungen konnen sowohl auf einer 
Seite als auch auf beiden Seiten der Messerfliigel vorgese- 
hen sein. Um einen Steif igkeitssprung in dem Schneidmesser 
an dem Obergang von den Messerf liigeln in den Grundkorper zu 
vermeiden, ist es zweckmaBig, die sickenartigen Einpragun- 
gen an den Messerf liigeln um die Bef estigungsof f nung in dem 
Grundkorper weiterzuf iihren, Zu diesem Zweck ist eine kreis- 
ringformige, bevorzugt aber eine kreisscheibenf ormige Ein- 
pragung um die Bef estigungsof f nung des Schneidmessers herum 
vorgesehen. Die kreisscheibenf ormige Einpragung hat einen 
wesentlich grofleren, bevorzugt einen etwa dreifach groBeren 
Durchmesser wie die Bef estigungsof f nung. Die sickenartigen 
Einpragungen gehen vorzugsweise mit einem Radius an ihren 
Begrenzungskanten in die kreisscheibenf ormige Einpragung 
iiber. Dadurch ist ein Steif igkeitssprung im Bereich des 
Grundkorpers des Schneidmessers vermieden. Die kreisschei- 
benformige Einpragung kann zur Zentrierung des Schneidmes- 
sers an einem Montagef lansch des motorbetriebenen Arbeits- 
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gerates dienen. Sie bildet dann eine Vertiefung, in die der 
komplementar dazu geformte Montagef lansch eingreifen kann, 

Zur Verlangerung der Einsatzdauer oder Standzeit des 
Schneidmessers ist dieses bevorzugt als Wendemesser ausge- 
bildet^ wobei zumindest alle radialen aul3eren Kanten des 
Schneidmessers als. Schneiden ausgebildet sind. Die radial 
inneren Kanten konnen dabei stumpf sein. Es kann zweckmafiig 
sein^ die Schneiden der radial aui3eren Kaiiten an den radial 
inneren Kanten der Messerf liigel weiterzuf iihren und die 
Schneiden dabei allmahlich oder iibergangslos in stumpfe 
Kanten an den Messerf Itigeln iiberzuf uhren. 

Da die Querschnittsf lachen und Querschnittsf ormen des 
Schneidmessers nach Gesetzen des Leichtbaus minimiert und 
optimiert sind, ist es zweckmaiBig, das Schneidmesser aus 
hochfestem Stahl auf Chrom-Nickel-MolybdanTBasis auszubil- 
den. 

Ein Ausf iihrungsbeispiel ist nachstehend anhand der Zeich- 
nung naher erlautert. In der Zeichnung zeigt: 

eine schematische Darstellung eines Schneidmes- 
sers an einem Freischneidegerat , 

eine Draufsicht auf das Sqhneidmesser in Fig. 1, 

einen Langsschnitt durch das Schneidmesser in 
Fig. 1, 

eine Einzelheit III in.Pig. 3, 

einen Querschnitt entlang der Linie IV-IV in Fig. 
2, 

eine Einzelheit IV in Fig. 4. 
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Fig. 1 

Fig. 2 

Fig. 3 

Fig. 3a 

Fig. 4 

Fig. 4a 
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In Fig. 1 ist das Schneidmesser 1 als Grasschneideblatt 2 
an einem motorbetr iebenen, handgef iihrten Arbeitsgerat zum 
Mahen von Gras und dgl., einem Freischneidgerat 3 gezeigt. 
Das erf indungsgema/3e Schneidmesser 1 laflt sich aber auch an 
anderen Arbeitsgeraten einsetzen. Das Freischneidegerat 3 
besteht aus einem Fiihrungsrohr 30 mit einer daran befestig- 
ten Lenkerstange 31 zum Halten und Fiihren des Freischneide- 
gerats 3. In einem Handgr iff 32 an der Lenkerstange 31 sind 
Bedienungselemente wie z. B. ein Gashebel .33 zur brehzahl- 
verstellung eines Antriebsmotors 34 des Freischneidegerates 
3 angeordnet. Der Antriebsmotor 34 ist an einem Ende 35 des 
Fuhrungsrohres 30 angeordnet. Bevorzugt ist der Antriebsmo- 
tor 34 ein Verbrennungsmotor wie etwa ein Zweitakt- oder 
Viertaktmotor mit Hub- oder Rotationskolben. An dem anderen 
Ende 36 des Fuhrungsrohres 30 ist ein Winkelgetriebe 37 be- 
festigt, um dessen Abtriebswellenachse 38 das Grasschneide- 
blatt 2 rotiert, Ein Schutzschild 39 ubergreift teilweise, 
das Grasschneideblatt 2 und ist in der Nahe des Winkelge- . 
triebes 37 am Fiihrungsrohr 30 befestigt. 

Das in Fig. 2 dargestellte Grasschneideblatt 2 besteht aus 
einem Grundkorper 4 mit einer zentralen Bef estigungsof f nung 
5 fiir die Abtriebswelle des Winkelgetriebes. Radial zum 
Grundkorper 4 ragen zwei sich gegeniiberliegende. Messerf 1(1- 
gel 6 vom Grundkorper 4 ab. Wie Fig. 3 zeigt, liegen die 
Messerf liigel 6 mit dem Grundkorper 4 in einer Ebene. An- 
statt der zwei Messerf liigel 6 kann es zweckmalBig sein, 
drei, vier oder mehr Messerf liigel am Grundkorper 4 vorzuse- 
hen. 

Die in etwa radialer Richtung verlaufenden Kanten 7 der 
Messerfltigel 6 sind zu der Langsachse 16 der Messerfliigel 6 
mit einem Winkel 25 und einem zweiten Winkel 24 zu der 
Langsachse 16 geneigt. Die Messerfltigel 6 verjtingen sich 
bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel doppeltrapezf ormig zu 


ihren radialen Enden 10. Zu dies^m Zweck sind die radial 
inneren Kanten 20, die vom Grundkorper 4 aus verlauf enden 
Kanten der Messerflugel also, mit dem Winkel 25 zwischen 
der Langsachse 16 angeordnet. Die radial inneren Kanten 20 
gehen scharfkantig oder bevorzugt mit einem Radius 21 in 
radial auflere Kjanten 22. uber, Der Winkel 24 zwischen der 
Langsachse 16 und den radial auBeren Kanten ist dabei gro- 
Ber, vorzugsweise doppelt so groB wie. der Winkel 25, so daB 
die radial auBeren Kanten 22 zu den radial inneren Kanten 
20 abgewinkelt sind. Die auBeren Kanten 22 gehen scharfkan^ 
tig Oder bevorzugt mit einem Radius 23 in die radialen En- 
den 10 der Messerflugel 6 liber. Die GrundriBform des Gras- 
schneideblatts 2 nimmt damit elipsoide Form an. 

Die radialen Enden 10 der Messerflugel 6 sind durch stumpfe 
Kanten gebildet, die radial nach auBen gewolbt sind. Der - 
Radius 47 der radialen Enden 10 ist kleiner oder etwa 
gleich wie der Radius 11 des Umlauf kreises des Grasschnei- 
deblatts 2. Dadurch ist bewirkt, daB das Grasschneideblatt 
2 ein etwa tangential an dessen Umlaufkreis sich annahern- 
des Hindernis mit den ohnehin stumpfen Kanten der radialen 
Enden 10 der Messerflugel 6 beriihrt. Die an den Kanten 20 
und 22 gebildeten Schneiden -8 werden dadurch geschont. 

Urn Prazessionskraf te bei dem rotierenden Grasschneideblatt 
2 gering zu halten, ist das Grasschneideblatt 2 mit mog- 
lichst geringer Masse bei hoher Festigkeit auszubilden. Zu 
diesem Zweck ist das Grasschneideblatt 2 mit mannigf altig 
gestalteten, sickenartigen Einpragungen 9 versehen. Die 
sickenartigen Einpragungen 9 sind etwa in Langsrichtung der 
Messerflugel 6 verlaufend uber eine Lange 17 von etwa drei 
Viertel der Lange 18 der Messerflugel 6 gefiihrt. Die sik- 
kenartigen Einpragungen 9 konnen sich auch iiber die gesamte 
Lange oder nur tiber etwa eiri Viertel der Lange 18 der Mes- 
serfliigel 6 erstrecken. 


In dem gezeigten Ausf uhrungsbe-ispiel verlaufen die sicken- 
artigen Einpragungen 9 vom Grundkorper 4 zu den radialen 
Enden 10 der Messerfliigel 6 mit abnehmender Breite 12. Die 
siekenartigen Einpragungen 9 sind achsensymmetr isch zur 
Langsachse 16 der Messerfliigel 6 aus einer Seite 19 dersel- 
ben ausgepragt. Es kann zweckmafiig sein, die Breite 12 der 
siekenartigen Einpragungen 9 iiber deren Lange gleich zu be- 
lassen, wobei (vgl. Fig. 3a) die Breite der siekenartigen 
Einpragungen etwa das ein- bis 20-fache der Materialstarke 
13 des Grasschneideblatts 2 entspricht. Der Obergang der 
siekenartigen Einpragungen 9 in dem Messerfliigel 6 ist mit 
, einem Radius 41, der am gesamten Umfangsrand 42 der sieken- 
artigen Einpragungen 9 gleich ist, gebildet. 

Wie die Fig* 3, 3a in einem Langsschnitt und Fig. 4a in ei- 
nem Querschnitt durch das Grasschneideblatt 2 in Fig* 2 
zeigen, ist die Tiefe 26 der siekenartigen Einpragungen 9 
iiber die Lange der Messerfliigel 6 etwa gleich und ent- 
spricht etwa einem Viertel bis dem Vierf achen der Material- 
starke 13 des Grasschneideblatts 2, wie dies auch bei der 
Tiefe der kreisscheibenf ormigen Einpragung 27 der Fall ist* 
Es kann auch zweckmaBig sein, die Tiefe 26 der siekenarti- 
gen Einpragungen .9 von den radialen Enden 10 der Messerflii- 
gel 6 zu dem Grundkprper 4 hin zunehmend oder abnehmend zu 
gestalten. 

Anstatt zur Aussteifung der Messerfliigel 6 jeweils eine 
sickenartige Einpragung in die Messerfliigel 6 einzubringen, 
kann es zweckmafiig sein, den Querschnitt der Messerfliigel 6 
gewellt, auszuf iihren, indem mehrere, bevorzugt bis zu sechs 
sickenartige Einpragungen 9 in die Messerfliigel 6 einge- 
bracht warden. Diese konnen abwechselnd auf beiden Seiten . 
19, 19' des Grasschneideblatts 2 angeordnet sein und in ih- 
rer Tiefe variieren oder gleich sein. Die Langsachsen 14 
der siekenartigen Einpragungen 9 konnen anstatt parallel 
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auch schrag, vorzugsweise bis -zu 45* schrag zur Langsachse 
16 der Messerflugel 6 verlaufen. 

Um einen Steif igkeitssprung beim Obergang von den Messer- 
fliigeln 6 zu dem Grundkorper 4 zu vermeiden, ist um die Be- 
f estigungsof f nung 5 eine kreisscheibenf ormige Einpragung 27 
gelegt. Fig. 4 verdeutlicht in einem Querschnitt entlang 
der Linie IV-IV in Fig. 2 die flachige, um die Bef esti- 
gungsof f nung 5 angeordnete kreisscheibenf ormige Einpragung 
27. Der Durchmesser 28 der kreisscheibenf ormigen Einpragung 
27 ist etwa dreimal so grofi wie der Durchmesser 29 der Be- 
f estigungsof f nung 5. Die kreisscheibenf ormige Einpragung 27 
ist auf derselben Seite wie die sickenartigen Einpragungen 
9 in den Messerf lugeln 6 des Grasschneideblatts 2 angeord- 
net. Die sickenartigen Einpragungen 9 der Messerflugel 6 
gehen ohne Sprung in der topographischen Hohe des Gras- 
schneideblatts in die kreisscheibenf ormige Einpragung 27 
iiber. Dadurch ist ein Steif igkeitssprung in dem Grasschnei- 
deblatt 2 wirksam verhindert. 

Das Grasschneideblatt 2 in Fig. 2 ist als Wendemesser 
dargestellt, wobei die radial auBeren Kanten ganz und die 
radial inneren Kanten 20 iiber eine Teillange als einseitige 
Schneiden 8 ausgebildet sind. Die Schneiden 8 an den radial 
auBeren Kanten 22 sind durch von einer Seite 19 der Messer- 
flugel 6 zur anderen Seite 19' verlaufenden Schragen 43 ge- 
bildet. Die Schragen 43 weisen gleiche Steigung iiber ihren 
gesamten Erstreckungsbereich auf. Die jeweils radial inne- 
ren Kanten 20 eines Messerf liigels 6 sind uber eine Lange 
44, die etwa die Halfte der Kantenlange der jeweils radial 
inneren Kante 20 entspricht, als Schneiden gebildet. Diese 
Schneiden verlaufen von ihrem Ansatz 45 an der Kante Oder 
dem Radius 21 bis zu dem dem Ansatz 45 gegeniiberliegenden 
Ansatz 46 flieflend in eine stumpfe Kante aus. Es kann 
zweckma/3ig sein, die Schneiden 8 zweiseitig auszubilden, d. 
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h. mit auf beiden Seiten 19, 3:9' des Grasschneideblatts 2 
verlaufenden Schragen 43. 

Eine besonders hohe Standzeit und Bruchsicherheit des Gras- 
schneideblatts 2 wird dadurch erreicht, dai3 es aus Stahl 
auf Chrom-Nickel-Molybdan-Basis hergestellt wird. 
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Anspruche > 

1. Schneidmesser fur ein motorbetriebenes Arbeitsgerat , 
insbesondere Grasschneideblatt (2) fiir ein Freischnei- 
degerat (3), bestehend aus einem Grundkorper (4) mit 
einer zentralen Bef estigungsof f nung (5) und etwa ra- 
dial, vom Grundkorper (4) abragenden Messerf Itigeln (6), 
deren in radialer Richtung verlaufende Kanten (7) als 
Schneiden (8) ausgebildet sind, 

dadurch gekennzeichnet , dai3 das Schneidmesser (1) an 
seinen Messerf liigeln (6) mit mindestens je einer sik- 
. kenartigen Einpragung (9) versehen ist. 

2. Schneidmesser nach Anspruch 1, . 

dadurch gekennzeichnet, dalB die Einpraguhgen etwa in 
Langsrichtung der Messerf lugel (6) verlaufen. 

3. Schneidmesser nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dai3 die radialen Enden (10) 
der Messerf lugel (6) in Draufsicht kfeissegmentf ormig 
verlaufen, 

4. Schneidmesser nach Anspruch 3, ' 
dadurch gekennzeichnet, dafi die radialen Enden (10) 
der Messerf liigel (6) einen Radius (47) aufweisen, der 
kleiner oder gleich wie der Umlauf radius (11) des 
Schneidmessers (1) ist. 
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5. Schneidmesser nach einem der Anspruche 3 oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Mess rf liigel (6) tira- 



pez- Oder doppeltrapezf ormig verjiingend zu den radia- 
len Enden (10) der Messerfliigel (6) verlaufen. 

6. Schneidmesser nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet , daG die radial inneren Kanten 
(20) der doppeltrapezf ormigen Messerfliigel (6) scharf- 
kantig oder mit einem Radius (21) in die radial auBe- 
ren Kanten (22) iibergehen und die radial auBeren Kan- 
ten (22) scharfkantig oder mit einem Radius (23) in 
die radialeh Enden (10) der Messerfliigel (6) iiberge- 
hen. 

7. Schneidmesser nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet , dafl zwischen der Langsachse 
(16) eines jeden Messerf liigels (6) und einer radial 
aul3eren Kante (22) ein Winkel (24) vorgesehen ist, der 
etwa doppelt so gro/3 ist wie ein Winkel (25) zwischen 
der Langsachse (16) und der inneren Kante (20). 

8. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch ^ekennzeichnet , dai3 die sickenartigen Einpra- 
gungen (9) eine iiber die Lange.der Messerfliigel (6) 
etwa gleichbleibende Tiefe (26) besitzen, welche etwa 
ein Viertel bis das Vierfache, vorzugsweise die Halfte 
bis das Doppelte der Mater ialstarke (13) des Schneid- 
messers (1) betragt. 

9. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , dai3 die sickenartigen Eihpra- 
gungen (9) derart gestaltet sind, dafi deren Tiefe (26) 
von den radialen Enden (10) der Messerfliigel (6) zu 
der Bef estigungsof f nung (5) hin abnimmt. 

10. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , da/3 die sickenartigen Einpra- 
gungen (9) derart gestaltet sind^ dafi deren Tiefe (26) 
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von den radialen Enden ( K) ) der Messerflvigel (6) zu 
der Bef estigungsof f nung (5) hin zunimmt. 

11. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , da/3 die Breite (12) der sik~ 
kenartigen Einpragungeh (9) zu den radialen Enden (10) 
der Messerflugel (6) hin gleich ist und etwa 1- bis 
20-mar, vorzugsweise 2-mal der Materialstarke ( 13 ) des 
Schneidmesser s (1) entspricht. 

12. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , dal3 die Breite (12) der sik- 
kenartigen Einpragungen (9) zu den radialen Enden (10) 
der Messerf liigel (6) hin abnimmt. 

13. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet; daJ3 die Langsachse (14) der 
sickenartigen Einpragungen (9) einen Winkel (15) von 
etwa 0 bis 45 * zur Langsachse (16) der Messerflugel 
(6) einnimmt. 

14. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lange (17) der sicken- 
artigen Einpragungen (9) zwischen einem yiertel und 
der ganzen Lange (18) der Messerflugel (6) liegt. 

15. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dai3 bis zu sechs sickenartige 
Einpragungen (9), bevorzugt eine sickenartige Einpra- 
gung (9) an jedem Messerf liigel (6) angeordnet ist . 

16. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die sickenartigen Einpra- 
gungen (9) auf beiden Seiten (19, 19') der Messerf lii- 
gel (6) angeordnet sind. 
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17. Schneidmesser nach einem ^er Anspriiche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet , da/B die Bef est igungsof f nung 

(5) in einer kreisscheibenf ormigen Einpragung (27) 
liegt. 

18. Schneidmesser nach Anspriich 17, 

dadurch gekennzeichnet , da/B die kreisscheibenf ormige 
Einpragung (27) einen Ourchmesser (28) besitzt, der 
etwa dreimal so grofl ist wie der Durchmesser (29) der 
Bef estigungsoff nung (5), und die sickenartigen Einpra- 
gungen (9) der Messerfliigel (6) in die kreisscheiben- 
f ormige Einpragung (27) ubergehen. 

19. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet , dai3 die radial aulBeren Kanten 
(22) der Messerflugel (6) als zusatzliche' Schneiden 
(8) ausgebildet sind. . 

20. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 die radial inneren Kanten^ 
(20) der Messerflugel (6) als zusatzliche Schneiden 
(8) ausgebildet sind. 

21. Schneidmesser nach Anspruch 19, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die Schneiden (8) von ra- 
dial auBen verlaufend etwa zur Mitte der^Messerf liigel 

(6) hin eine sich Sndernde Kontur aufweisen und an den 
radial inneren Kanten (20) stumpf enden. 

22. Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daI3 das Schneidmesser (1) aus 
Stahl, vorzugsweise aus einem Stahl auf Chrom-Nickel- 
Molybdan-Basis gebildet ist. 
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